JAVASLATOK A GRES PORCELAN LAPOK FURASARA ES VAGASARA

A viz-, villany- illetve szell6ztet6 rendszerek kialakitasakor sok esetben sziikséges a burkoldlapok furasa
konyha-, flirdészoba illetve gépészeti helyiségek esetében.

A gres lapok Uvegszer(i szerkezete és nagy keménysége gyakran lehetetlen feladat elé allitjak azokat, akik ezt
hagyomdnyos szerszamokkal kisérlik meg, mivel ezek a kialakitandé nyilasok akar 15x25 cm-esek is lehetnek (pl.
viztartalyok esetében).

A torésnek a veszélye megnd, amikor - nem ritkdn - a kialakitand6 nyildsok néhany centiméterre talalhatok a
burkoldlap széleitdl, de keretszer(ien épen szeretnénk tartani a lapot.

Ugyan ugy, ahogy a furasok esetében, a vagasoknal is van néhany olyan szempont, amit figyelembe kell
venniink ahhoz, hogy biztonsagosan és professzionalis médon tudjuk megoldani a feladatunkat.

A leggyorsabb és leggazdasagosabb megoldas arra, hogy kor alakd nyildsokat vagjunk a gres lapokon, a
gyémant hegyd flex tarcsak hasznalata, melyekkel szarazon is dolgozhatunk minimalis nyomas alatt.

Kilonb6z6 gyémantbetétes furdk Iéteznek, kiilonboz6é atmérével, melyekkel egy perc alatt kialakithato egy 70
mm atmérdjd nyilas anélkiil, hogy a burkoldlap sériilne, illetve a vagas mentén lepattogzana. Ezeket kilénb6zé
szerszamgépekre szerelhetjiik, mint példaul a flex.

A miveletet sik, stabil fellleten kell végezni lehet6leg Ggy, hogy a burkoldlapot egy polisztirol lapra fektetjik,
elkerilve ezzel a vibracidt és garantdlva a biztonsagos munkavégzést.

Téglalap alaku illetve négyzetes nyilasok kialakitdsakor a karcolds és vagas technikdja tarcsaval (amely sok
alkalommal nem is gres laphoz vald), nagyon nehézkes és bizonytalan kimenetelli; a vagas altal okozott
fesziltség és a burkoldlapon keletkezd vibracidk a kivitelezés helyszinén tapasztalhaté gyakran nem megfeleld
korilmények kozott a lapok toréséhez illetve repedéséhez vezethetnek, melyek a burkolds utdn is
torténhetnek.

Az egész elkeriilhetd 4 darab 1-1,5 cm atmérdgjd lyuk furasdval a kialakitandd négyzet négy sarkaban, melyet tiz
perc szlinet utan kovethet az ezeket 0sszekot6 vagas, gyémant betétes flex koronggal gyenge, egyre mélyild
maddon.

Alapvetd fontossagu az ilyen tipusu vagasok soran a korong mindsége és kialakitasa. A nagy sebességen vald
haszndlat mellett meg kell tartania a tulajdonsagait és vagasi szilardsagat.

A burkoldlapok vagasa el6tt javasoljuk a csempevagd korongjanak ellenérzését és widia vagy gyémant fejek
alkalmazasat.

A vagas soran keruljiuk az erételjes nyomast.

A toréskor ne csak egy er6teljes nyomast alkalmazzunk a lap szélén, hanem vagas mentén elGszor kisebb
nyomadst gyakoroljunk a lapra és ezutan torjik el egy erételjes nyomassal.

Az atlés vagasok esetén vagy 40x40 cm-es vagy azt meghaladd méretli lapok vagasakor a hagyomanyos
csempevagok nem megfelel6k. Ezekben az esetekben vizh(téses elektromos gyémanttarcsas gépet
hasznaljunk, mely biztositja a vagas minGségét és nem tori el lapokat.

Ebben az esetben is figyelni kell az aldbbi feltételek meglétére:

- megfeleld id6kozonként el kell végezni a tarcsa élezését

- a vagott burkoldlap keménységének fliggvényében adagoljuk a tarcsa haladasi sebességét (a tul gyors vagas
karosithatja a gépet, deformalhatja a tarcsat illetve a burkolélap téréséhez vezethet).



