BURKOLASI UTMUTATO

Miutdn kivalasztasra keriltek a burkolandd feliiletnek megfelel6 mszaki tulajdonsagoknak illetve a megrendeld
elvarasainak megfelel6 burkoldlapok, a kész burkolat szempontjabdl legaldbb ilyen fontos, hogy kivitelezési munkak is
az el6irasoknak megfelelGen torténjenek. Ennek egyetlen médja, ha azt megfelel§ szakképesitéssel és gyakorlattal
rendelkez6 szakember végzi, igy a burkoldssal kapcsolatos szakmai kérdésekre ebben a részben bévebben nem is
térink ki.

Van viszont néhany olyan alapfogalom és ismeret, amit hasznos, ha minden megrendelG ismer; ezeket részletezziik az
alabbiakban.

Amennyiben az épittet6 maga kivanja megvasarolni a burkoldlapokat, akkor pontosan fel kell tudnia mérni, hogy
mekkora mennyiségre van sziiksége. Ehhez ismernie kell, a burkolandé felllet teriletét illetve el kell dontenie, milyen
burkoldsi moédot szeretne alkalmazni. El kell dontenie, hogy halésan vagy kotésben szeretne burkoltatni, hogy a
falakkal parhuzamosan vagy atldsan, esetleg valamilyen kombinacidban.

Fentiek ismeretében tudja eldonteni, hogy mekkora vagasi veszteséggel kell szamolni - melyet befolyasol a burkolandé
felilet mérete -, ez daltaldban 5-15 % kozott valtozik. A mennyiségekhez nem szabad elfelejteni, hozzaadni a
labazatokhoz sziikséges burkoldlapok mennyiségét. Lényeges tovabba szem el6tt tartani, hogy a burkolds befejeztével
maradjon valamennyi tartalék az esetleges késGbbi javitdsokra is. Fontos, hogy a burkolélapok minden egyes
gyartaskor némileg eltér6 arnyalatuak és méretlek, igy egy esetleges potrendeléskor a gyartdk nem minden esetben
tudjak garantdlni a kordbban szallitottal teljes azonos lapokat.

A gyartds soran a burkoldlapokban [év6 nedvesség a magas égetési hGmérséklet kovetkeztében eltavozik. E folyamat
soran a burkoldlapok térfogata 3-7% kozotti mértékben csokken, am ez a mérték elére pontosan nem
meghatdrozhatd. A gyartdst kdvetéen minden egyes burkoldlapot a pontos mérete alapjan kilonb6zé kaliberekbe
sorolnak. Az azonos kaliberbe tartozo lapoknal igy a méretkilonbség kb. 1 mm. Azonos lapok burkoldsa esetén a 2-3
mme-es fugaknak koszonhetéen ez a minimalis eltérés nem vehetd észre, viszont, amennyiben eltéré gyartasbdl
szarmazo burkoldlapok kerilnek felhasznalasra, akkor fontos, hogy a gyarté ismerje a burkoldsi tervet és ez alapjan
valogathassa Ossze a szallitandd lapokat. Szamos termék esetében a gydrtdk a lapok oldalainak pontos méretre
csiszolasaval lehet6vé teszik, hogy az eltéré burkoldlapokkal minél egyszerlbb legyen a modularis burkolatok
készitése. A kaliberre vonatkozdé adatok feltiintetésre keriilnek a burkolélapok csomagolasan (cal.), egy vagy
kétszamjegyl koddal. Fontos, hogy a burkolas kezdete el6tt ezen kédok ellenérzése megtorténjen.

Szintén az égetés soran alakulnak ki a burkolélapokban taldlhaté szinez6anyagok végs6 drnyalatai. Akar gyartason
belil is el6fordulhat, hogy tobb arnyalat keletkezik egy termékbdl. A szabalyok altal megengedett mértékeken beliil
ezeket az arnyalatokat a gydrtast kdvetGen tdobb csoportba osztjak és betlijelzés formajaban a dobozon feltlintetik
(tono). Ez a burkoldlap ténusa. Minden gyartaskor kilonb6z6 ténus képzddik, igy a kaliberhez hasonldan itt is
lényeges, hogy tobb termék alkalmazasa esetén a gyartd ismerje a burkolasi terveket, hogy egymassal kombinalhaté
arnyalatokat szallithasson. Léteznek olyan k& utanzatok, ahol a természetes hatds érdekében dobozon belil is
nagyobb arnyalatnyi eltérések fordulhatnak el6. Ahhoz, hogy a kész padldburkolat minél természetesebb hatast
keltsen, javasoljuk, hogy egyszerre tobb doboznyi burkoldlapot hasznaljanak keverve.

Esetleges potrendeléskor érdemes feltlintetni a korabban szallitott burkolat kaliberét és tonusat, hogy amennyiben
lehetséges, ugyan olyan, vagy nagyon hasonlé burkolatot tudjon a gyarté szallitani.



